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摘　 要　 本文研制了一套高性能的改进型环路热管ꎬ具有驱动功率与散热功率分离的特点ꎬ具备对多个分散热源的控温与散热

能力ꎮ 为验证改进型环路热管的精确控温的性能ꎬ本文以 ＣＣＤ 相机的 ４ 个 ＣＣＤ 器件作为控温对象ꎬ在热真空环境下ꎬ对环路热

管进行了稳态运行测试、热补偿功率测试及不同蒸发器加载功率测试ꎮ 实验结果表明:通过控制改进型环路热管的储液器温度

可以实现控制 ＣＣＤ 器件的温度ꎬ控温精度在±０􀆰 ５ ℃以内ꎻ对于 ＣＣＤ 器件开关机引起的温度波动ꎬ提出了 ３ 种维持器件温度稳定

性的方法ꎬ并通过实验及理论分析验证了其可行性ꎮ
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　 　 环路热管是一种利用相变换热的高效传热装

置ꎬ在电子元件高效散热等领域已得到广泛应

用[１－３]ꎮ 环路热管是由蒸发器、散热面、储液器和管

路构成的回路ꎬ蒸发器内装有由致密多孔材料制成的

毛细芯ꎬ用来产生足够的毛细力ꎬ驱动回路内工质循

环ꎬ多孔材料表层的液体吸收热量后蒸发ꎬ蒸气通过

管路流到散热面冷凝散热ꎬ然后在毛细力的作用下ꎬ
从另一根管路返回储液器ꎬ再进入蒸发器内的毛细

芯[４]完成整个循环ꎮ
随着电子技术的发展ꎬ高效的散热方式备受关

注ꎮ 尤其对于光电设备ꎬ为追求光学性能和信号处

理能力ꎬ对关键器件的温度要求严格ꎬ且布局主要

按照光路和电路的最佳状态设计ꎬ发热器件往往不

能直接散热ꎬ甚至热传输的装置都无法安装ꎮ 例

如ꎬ空间 ＣＣＤ 相机的核心部件 ＣＣＤ 器件( ｃｈａｒｇｅ￣
ｃｏｕｐｌｅｄ ｄｅｖｉｃｅ)ꎬ其性能受温度影响很大ꎬ热电子噪

声随温度呈指数递增ꎬ若温度波动较大ꎬ热噪声变

化不定ꎬ会给电路设计和信号输出带来较大的负面

影响[５－７] ꎬ因此需要对 ＣＣＤ 器件进行合理的热

设计ꎮ
本文制备了一套高性能控温型环路热管ꎬ利用其

高传热、远距离传输、传热温差小、管路有柔性及安装

灵活方便等优点ꎬ以 ＣＣＤ 器件为控温目标ꎬ研究环路

热管精密控温的方法ꎬ并在热真空环境下进行了实验

验证ꎮ
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１ 控温型环路热管

主动控温能力是环路热管的重要特性之一ꎬ通过

在储液器上配置控温装置(薄膜加热片或 ＴＥＣ)控制

温度恒定ꎬ可以精确控制环路热管系统或热源温度ꎬ
该种环路热管可以称作控温型环路热管ꎮ Ｊ. Ｋｕ
等[８－９]首次解释了 ＬＨＰ(ｌｏｏｐ ｈｅａｔ ｐｉｐｅꎬ环路热管)的
控温原理ꎬ指出通过对储液器温度的控制可以控制整

个系统的运行温度ꎮ Ｄ. Ａ. Ｗｏｌｆ[１０] 研究了通过加热

或冷却储液器对 ＬＨＰ 进行主动温度控制的方法ꎮ
本文采用改进后的控温型环路热管ꎬ原理如图 １

所示ꎮ 特点是将环路热管的驱动部分与散热部分分

离ꎬ通过给环路热管蒸发器加载功率驱动工质在整个

回路内循环ꎬ蒸发器出来的蒸气进入散热面 １ꎬ冷凝

后依次流经 ４ 个 ＣＣＤ 冷板ꎮ 工质在 ＣＣＤ 冷板内吸

收来自与 ＣＤＤ 器件上的热量而汽化ꎬ汽化后进入散

热面 ２ꎬ再次凝结后返回储液器ꎬ完成整个循环ꎮ 储

液器和 ＣＣＤ 冷板内工质均处于气液两相饱和状态ꎬ
储液器温度值和冷板温度值基本一致[１０]ꎮ

图 １ 控温型环路热管原理

Ｆｉｇ.１ Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅ ｏｆ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｎｔｒｏｌ ＬＨＰ

实验采用的环路热管实物如图 ２ 所示ꎬ内部工质

为氨ꎬ基本参数如表 １ 所示ꎮ 环路热管采用陶瓷毛细

芯ꎬ具有导热系数低、化学性能稳定等特点[１１]ꎮ

表 １ 环路热管基本参数

Ｔａｂ.１ Ｂａｓｉｃ ｐａｒａｍｅｔｅｒｓ ｏｆ ｔｈｅ ｔｅｓｔｅｄ ＬＨＰ

部件 参数

蒸发器外径×长度 / ｍｍ×ｍｍ Φ１９×１３０

储液器外径×长度 / ｍｍ×ｍｍ Φ２９×１０３

蒸气管线长度 / ｍｍ ３ ５００

液体管线长度 / ｍｍ ３ ５００

管线外经 / ｍｍ ３

管线内径 / ｍｍ ２
工质充灌量 / ｇ ５０

图 ２ 环路热管实物

Ｆｉｇ.２ Ｐｒａｃｔｉｃａｌｉｔｙ ｐｉｃｔｕｒｅ ｏｆ ＬＨＰ

２ 热真空实验状态及测试项目

实验在真空环境下进行ꎬ热沉温度≤１００ Ｋꎬ 实

验压力<１􀆰 ３×１０－３ Ｐａ[１２]ꎮ 各部件热控状态:
１)散热面固定在包覆多层绝热材料的支架板

上ꎬ辐射面朝下ꎮ
２)散热面背面粘贴控温电加热器ꎬ 包覆 ２０ 单元

多层散热面正面喷黑漆ꎮ
３)蒸发器与储液器安装加热工装ꎬ蒸发器工装

上粘贴电加热器ꎬ用于加载驱动功率ꎻ储液器工装上

粘贴电加热器并连接温控仪ꎬ用于对储液器控温ꎮ 工

装外包裹 ２０ 单元多层ꎬ工装与散热面之间隔热安装ꎬ
并保证蒸发器与储液器水平ꎮ

４)ＣＣＤ 冷板安装加热工装ꎬ工装上粘贴电加热

器模拟 ＣＣＤ 器件功耗ꎬ整体包覆 ２０ 单元多层ꎮ 在

ＣＣＤ 进口管路上加补偿加热工装ꎬ工装上粘贴电加

热器ꎮ ＣＣＤ 整体放在控温笼内ꎬ控温笼控温 ２０ ℃ꎮ
５)各管路包覆 ２０ 单元多层ꎮ
６)各部件粘贴测温 Ｔ 型热偶(热电偶分布如图 １

所示)ꎮ
真空罐内放置实物如图 ３ 所示ꎮ 测试项目如表

２ 所示ꎮ

图 ３ 真空罐内实物布局

Ｆｉｇ.３ Ｐｈｙｓｉｃａｌ ｌａｙｏｕｔ ｏｆ ＬＨＰ ｉｎ ｔｈｅ ｖａｃｕｕｍ ｔａｎｋ
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表 ２ 实验测试项目及条件

Ｔａｂ.２ Ｔｅｓｔｓ ｉｔｅｍｓ ａｎｄ ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ

测试项目
稳态

运行

热补偿

测试

不同蒸发器

功率测试

储液器控点 / ℃ ２０ ５ ５

散热面控温 / ℃ ０ －１０ －１０

蒸发器加载功率 / Ｗ ６０ ４５ ４５－５５－６５－７０－７５－８５∗

ＣＣＤ 模拟加载功率 / Ｗ ５０ ３０ ０

热补偿功率 / Ｗ ０ ５ ０

注:∗表示蒸发器按顺序依次加载 ４５、５５、６５、７０、７５、８５ Ｗ 的

功耗ꎮ

３ 实验结果及分析

３􀆰 １ 控温性能测试
真空罐内实验条件满足后ꎬ散热面控温 Ｔｒ ＝

０ ℃ꎬ储液器控温 Ｔｃ ＝ ２０ ℃ꎬ温度稳定后ꎬ蒸发器加

载功率 Ｑｅ ＝ ６０ Ｗ)ꎬ通过热电偶监测ꎬ蒸发器温度会

上升然后达到稳定ꎬ说明环路热管已启动成功[１３]ꎬ最
终温度稳定在约 ２３ ℃ꎮ 然后 ＣＣＤ 模拟件通过电加

热器加电 ５０ Ｗꎬ 并持续 １ ｈꎬ然后关闭ꎮ ４ 片 ＣＣＤ 模

拟件及蒸发器温度的变化如图 ４ 所示ꎮ

图 ４ ＣＣＤ 模拟件及蒸发器温度变化

Ｆｉｇ.４ Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｖａｒｉａｔｉｏｎｓ ｏｆ ＣＣＤ ｓｉｍｕｌａｔｅｄ ｐａｒｔｓ
ａｎｄ ｅｖａｐｏｒａｔｏｒ

环路热管运行过程中工质的分布如图 ５ 所示ꎬ黑
色表示液态ꎬ白色表示气态ꎬ条格表示气液两相ꎮ 当

蒸发器加载驱动功耗后ꎬ蒸发器内液体受热蒸发成过

热蒸气ꎬ通过蒸气管路进入散热面ꎬ随着换热进行ꎬ过
热蒸气变为饱和蒸气ꎬ工质继续与散热面换热ꎬ直至

全部变为液态ꎬ此时工质温度仍高于散热面温度ꎬ 所

以会继续换热使工质变为过冷液体ꎬ充分换热后流出

第一片散热面的工质温度与散热面 １ 温度相同ꎮ 过

冷液体流经 ４ 片 ＣＣＤ 冷板及第二片散热面后回到储

液器内ꎬ不考虑沿途漏热ꎬ这时流回储液器工质为过

冷液体ꎬ温度与散热面 ２ 温度相同ꎮ

图 ５ ＣＣＤ 模拟件不加热时工质状态分布

Ｆｉｇ.５ Ｔｈｅ ｓｔａｔｅ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｏｆ ｗｏｒｋｉｎｇ ｍｅｄｉｕｍ ｗｈｅｎ ＣＣＤ
ｓｉｍｕｌａｔｅｄ ｐａｒｔｓ ａｒｅ ｎｏｔ ｈｅａｔｅｄ

第一片散热面换热如图 ６ 所示ꎬ其中 Ｑｇ、Ｑｓ、Ｑｌ

分别为过热蒸气段、气液两相段、过冷液体段与第一

片散热面之间的换热量ꎬ单位为 Ｗꎬ且 Ｑｓ＋Ｑｇ ＝ＱｅꎬＱｌ

即为工质的过冷量ꎮ

图 ６ 第一片换热面换热示意图

Ｆｉｇ.６ Ｓｃｈｅｍａｔｉｃ ｄｉａｇｒａｍ ｏｆ ｈｅａｔ ｅｘｃｈａｎｇｅ ｏｎ ｔｈｅ
ｆｉｒｓｔ ｈｅａｔ ｓｉｎｋ

此时 ＣＣＤ 冷板没有加热ꎬ它相当于一个工质的

流道ꎬ热管启动后过冷液从散热面流过来ꎬ由于 ＣＣＤ
冷板内工质量较管路内要大很多ꎬ故其温度会逐渐下

降(图 ４ 中 １－２ 段)ꎬ最终其温度将与散热面 １ 出口

的工质温度相同ꎮ
当 ＣＣＤ 模拟件加电后ꎬ温度变化为图 ４ 中 ２－３

段ꎬ４ 片 ＣＣＤ 模拟件温度迅速上升ꎬ经历一段“过冲”
后达到稳定 ２３ ℃ꎬ单片 ＣＣＤ 模拟件温度波动在

±０􀆰 ５ ℃ꎬ４ 片最大温差在 １ ℃以内ꎮ ＣＣＤ 模拟件温

度比储液器温度高是由环路热管自身及 ＣＣＤ 冷板与

ＣＣＤ 模拟件之间的热阻引起的[１４]ꎮ 此时环路热管内

气液分布如图 ７ 所示ꎮ 流到 ＣＣＤ 冷板处的过冷液体

吸热后变为气液两相的饱和态ꎬ再经第二片散热面后

变为过冷液体流回储液器ꎮ 此时状态成立的条件为

４Ｑｉｎ ≤ Ｑｓ ＋ Ｑｌꎮ Ｑｉｎ 为单片 ＣＣＤ 模拟件加载的功

耗ꎬＷꎮ
—６５１—
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图 ７ ＣＣＤ 模拟件加电后工质状态分布

Ｆｉｇ.７ Ｔｈｅ ｓｔａｔｅ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｏｆ ｗｏｒｋｉｎｇ ｍｅｄｉｕｍ ｗｈｅｎ
ｔｈｅ ＣＣＤ ｓｉｍｕｌａｔｅｄ ｐａｒｔｓ ａｒｅ ｈｅａｔｅｄ

由实验结果可知ꎬ 改进后的环路热管能够将

ＣＣＤ 模拟件的温度控制在± ０􀆰 ５ ℃ 范围内ꎬ且 ４ 片

ＣＣＤ 的温度一致性在 １ ℃ 以内ꎮ 但实际在轨应用

中ꎬＣＣＤ 相机并非一直处于工作状态ꎬ而是大部分时

间内处于关机状态ꎬ如图 ４ 所示ꎬ在点 ３ 处 ＣＣＤ 关机

后ꎬ温度迅速下降且最终降至第一片散热面出口工质

温度 Ｔｒꎮ 当再次开机后其温度则会重新升至与储液

器温度 Ｔｃ 相近的温度ꎬ 相当于每次开关机过程中

ＣＣＤ 部件的温度在 Ｔｒ ~ Ｔｃ 波动ꎬ该波动在十几摄氏

度甚至更大ꎬ若不加任何措施则不能满足 ＣＣＤ 器件

对温度稳定性的要求ꎮ
由上述分析可知ꎬ在工质为气液两相时工质温度

保持不变且可以通过调整储液器温度来控制ꎬ因此ꎬ
保证 ＣＣＤ 温度稳定的关键变为如何保证 ＣＣＤ 冷板

内工质始终为气液两相的问题ꎮ
３􀆰 ２ 维持 ＣＣＤ 温度稳定性方法

１)补偿加热法

ＣＣＤ 不工作时ꎬ其温度下降是由于从散热面内

流过来的工质过冷ꎬ若在工质进入 ＣＣＤ 冷板之前加

一个补偿功率 Ｑｂꎬ 且保证 Ｑｂ >Ｑｌꎬ 工质就从过冷液

变为饱和气液两相态进入 ＣＣＤ 冷板ꎬ可以保证 ＣＣＤ
模拟件温度的稳定性和均匀性ꎬ此时工质状态分布如

图 ８ 所示ꎮ
实验验证:Ｔｒ ＝ －１０ ℃ꎬＴｃ ＝ ５ ℃ꎬ蒸发器加载功

率为 ４５ Ｗꎬ在冷板入口管路上安装加热工装ꎬ粘贴电

加热器组成补偿回路ꎮ 图 ９ 所示为加载补偿功率后

蒸发器和 ＣＣＤ 模拟件的温度变化ꎮ 环路热管启动运

行后ꎬ４ 片 ＣＣＤ 冷板温度开始下降ꎬ 此时加补偿功率

５ Ｗꎬ 可以看到 ４ 片冷板温度依次上升ꎬ最后稳定在

(７±０􀆰 ５) ℃ꎮ 同时最靠近补偿加热工装的 ＣＣＤ 冷板

图 ８ 加补偿功率后工质状态分布

Ｆｉｇ.８ Ｔｈｅ ｓｔａｔｅ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｏｆ ｗｏｒｋｉｎｇ ｍｅｄｉｕｍ ｗｈｅｎ
ｔｈｅ ｃｏｍｐｅｎｓａｔｉｏｎ ｐｌａｔｅ ｉｓ ｈｅａｔｅｄ

受补偿功率影响最显著ꎬ平衡过程中波动也最大ꎮ 因

此ꎬ通过加补偿回路可以保证在 ＣＣＤ 不工作时仍将

其温度保持在稳定的温度范围内ꎮ 待温度稳定后ꎬ开
始测试 ＣＣＤ 通断电时的温度稳定性ꎬＣＣＤ 模拟件先

加电 ３０ Ｗꎬ 稳定后 ４ 片 ＣＣＤ 模拟件温度稳定在(８±
０􀆰 ５) ℃ꎬ４ 片模拟件温差最大不超过 ０􀆰 ５ ℃ꎮ 关闭

ＣＣＤ 加载功率ꎬ ４５ ｍｉｎ 后再对 ＣＣＤ 模拟件加电 ３０
Ｗꎬ持续 １５ ｍｉｎꎬ然后关闭ꎮ 依次进行两个该过程ꎬ
ＣＣＤ 模拟件通断电温度变化如图 １０ 所示ꎮ 由图 １０
可知ꎬ在通断电过程中 ４ 片冷板的温度有波动ꎬ这是

因为突然的通断电打破了原有的平衡状态ꎬ温度波动

实际是环路热管自身重新建立平衡的过程ꎬ尤其

ＣＣＤ 模拟件加电后其温度上升至一定温度后开始下

降ꎬ其过程实际上是图 ４ 中的“过冲段”ꎬ但总体波动

在(７􀆰 ５ ± １) ℃ꎬ且 ４ 片模拟件温度差最大不超过

１ ℃ꎬ说明通过加补偿功率的方法来保证 ＣＣＤ 温度

稳定性的方法是可行的ꎮ

图 ９ 加补偿功率后温度变化

Ｆｉｇ.９ Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｖａｒｉａｔｉｏｎ ｗｈｅｎ ｔｈｅ ｃｏｍｐｅｎｓａｔｉｏｎ
ｐｌａｔｅ ｉｓ ｈｅａｔｅｄ

２)加大蒸发器功率

由图 ５ 可知ꎬ若保证进入 ＣＣＤ 冷板的工质为气

—７５１—
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液两相则需要消除第一片散热面里的过冷液体段ꎬ即
增大过热段与冷凝段ꎬ由于 Ｑｓ ＋ Ｑｇ ＝ Ｑｅꎬ 因此增大

Ｑｅ 可以实现消除过冷液体段的目的ꎬ如图 １１ 所示ꎮ

图 １０ ＣＣＤ 模拟件通断电温度变化

Ｆｉｇ.１０ Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｖａｒｉａｔｉｏｎ ｏｆ ＣＣＤ ｓｉｍｕｌａｔｅｄ ｐａｒｔｓ
ｗｈｅｎ ｔｈｅ ｈｅａｔｉｎｇ ｍａｋｅ￣ａｎｄ￣ｂｒｅａｋ

图 １１ 加大蒸发器功率后工质状态分布

Ｆｉｇ.１１ Ｔｈｅ ｓｔａｔｅ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｏｆ ｗｏｒｋｉｎｇ ｍｅｄｉｕｍ ｗｈｅｎ
ｅｖａｐｏｒａｔｏｒ ｐｏｗｅｒ ｉｎｃｒｅａｓｅｄ

实验验证:Ｔｒ ＝ －１０ ℃ꎬＴｃ ＝ ５ ℃ꎬ蒸发器功率由

４５ Ｗ 逐渐加大ꎬ蒸发器及 ４ 片 ＣＣＤ 模拟件温度变化

如图 １２ 所示ꎮ 按 １)中的方法开补偿加热 ５ Ｗꎬ ４ 片

ＣＣＤ 模拟件温度稳定在(６􀆰 ５±０􀆰 ５) ℃ꎬ４ 片温度差最

大不超过 ０􀆰 ５ ℃ꎮ 稳定后关闭补偿回路(图 １２ 中 １
所指时刻)ꎬ蒸发器功率在 ４５ Ｗ 和 ５５ Ｗ 时 ＣＣＤ 冷

板温度持续下降ꎬ说明此时蒸发器加载功率不足以抵

消过冷段ꎬ散热面 １ 出口工质温度仍很低ꎮ 当功率加

至 ６５ Ｗ 后ꎬ４ 片 ＣＣＤ 冷板的温度依次开始上升ꎬ稳
定后温度基本与 １)中开补偿加热功率时一致ꎬ说明

此时第一片散热面出口已经为气液两相ꎮ 继续增大

功率至 ７０ Ｗ 后温度略有上升ꎬ稳定温度较 ６５ Ｗ 时

上升 ０􀆰 ５ ℃ꎬ这是环路热管内热阻增大引起的ꎮ 继续

增大功率至 ７５ Ｗ 时温度浮动较大ꎬ可认为此时流经

ＣＣＤ 冷板的已为过热蒸气ꎬ由此可以估算该状态下

蒸发器功率在 ６０ ~ ７０ Ｗ 时ꎬＣＣＤ 模拟件不加电状态

下仍能保持在稳定的温度ꎮ
３)合理设计散热面

由前面分析可以看出对于两片散热面ꎬ第二片散

图 １２ 加大蒸发器功率后温度变化

Ｆｉｇ.１２ Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｖａｒｉａｔｉｏｎ ｗｈｅｎ ｅｖａｐｏｒａｔｏｒ
ｐｏｗｅｒ ｉｎｃｒｅａｓｅｄ

热面的作用是保证流回到储液器的工质为过冷态ꎬ而
第一片散热面的作用则更为重要ꎬ它需要吸收蒸发器

加载的热量同时保证进入到 ＣＣＤ 冷板的工质不能太

冷ꎮ 如图 ５ 所示ꎬ若使 ＣＣＤ 冷板内为气液两相ꎬ必须

保证第一片散热面出口处为饱和态ꎬ由图 ５ 可知ꎬ其
他条件不变的前提下ꎬ减小散热面可以实现流出散热

面的工质为气液两相ꎬ这样流经 ＣＣＤ 冷板的工质温

度即可保持稳定ꎮ
散热面中工质状态的分布除了与蒸发器加载功

率有关ꎬ还与散热面的温度有很大关系ꎮ 航天器在太

空中工作时ꎬ散热面上的外热流是不断变化的[１５]ꎬ导
致散热面温度在外热流高温工况与低温工况之间变

化ꎬ假设在高低温工况下第一片散热面内工质状态分

布如图 １３ 所示ꎬ１、３ 为高温工况下散热面内的两相

段ꎬ２、４ 为低温工况下散热面内的两相段ꎬ２、３ 段则为

二者的重叠段ꎬ即整轨均为两相状态ꎮ 即若将散热面

大小控制在 ２、３ 段ꎬ即可保证在整个轨道周期内进入

ＣＣＤ 冷板内的工质均为气液两相态ꎬ从而保证温度

稳定ꎮ 当然不能排除整个周期内散热面上外热流变

化剧烈导致高低温工况下两相段没有重叠段的可能ꎬ
这种情况下该方法就没有了实现的可能ꎮ

图 １３ 高低温工况下第一片散热面内工质分布

Ｆｉｇ.１３ Ｔｈｅ ｓｔａｔｅ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｏｆ ｗｏｒｋｉｎｇ ｍｅｄｉｕｍ ｉｎ ｔｈｅ ｆｉｒｓｔ
ｈｅａｔ ｓｉｎｋ ｕｎｄｅｒ ｈｉｇｈ ａｎｄ ｌｏｗ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ
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此外ꎬ还有可以与折叠散热面、百叶窗及改变散

热面散热能力的其他方法相结合来达到保证散热面

出口工质为气液饱和态的目的[１６]ꎮ 由于实验条件的

限制ꎬ本文未对该方法进行实验验证ꎮ
上述 ３ 种方法均能保证在 ＣＣＤ 不工作时保持器

件温度的稳定性ꎬ且各有特点ꎮ 补偿功率法原理简

单ꎬ便于实现ꎬ控温效果好ꎬ缺点是需要加额外的补偿

功率ꎻ增大蒸发功率法无需改变原有结构ꎬ但所加功

率相对较大ꎬ同时受到环路热管最大传热能力的限

制ꎻ合理设计散热面法是最经济实惠的一种方法ꎬ但
由于受散热面温度变化影响大ꎬ在轨外热流复杂ꎬ不
便于实验验证等ꎬ实现难度最大ꎮ ３ 种方法可以单独

应用ꎬ也可以相互结合使用ꎮ

４ 结论

本文在热真空条件下ꎬ对改进型环路热管进行控

温能力及方法的测试ꎬ得到如下结论:
１)通过实验验证应用改进型的环路热管能够对

ＣＣＤ 器件进行精确控温ꎬ控温精度能达到±０􀆰 ５ ℃ꎮ
２)通过补偿加热法、增大蒸发器功率法及合理

设计散热面法可以解决被控温器件不工作时如何维

持温度稳定性的问题ꎬ３ 种方法各有特点ꎬ可根据实

际情况分别应用于不同的工作状态ꎮ
３)对于控温型环路热管ꎬ根据散热面的功能不

同ꎬ将其设计成两块有利于解决被控温器件不工作时

维持温度稳定性的问题ꎮ

符号说明

下标

ｇ———气体

ｓ———饱和态

ｌ———液体

ｃ———储液器

ｅ———蒸发器

ｒ———散热面

ｉ———ＣＣＤ

参考文献

[１]　 ＶＡＳＩＬＩＥＶ Ｌꎬ ＬＯＳＳＯＵＡＲＮ Ｄꎬ ＲＯＭＥＳＴＡＮＴ Ｃꎬ ｅｔ ａｌ.
Ｌｏｏｐ ｈｅａｔ ｐｉｐｅ ｆｏｒ ｃｏｏｌｉｎｇ ｏｆ ｈｉｇｈ￣ｐｏｗｅｒ ｅｌｅｃｔｒｏｎｉｃ ｃｏｍｐｏ￣
ｎｅｎｔｓ[Ｊ]. Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｈｅａｔ ａｎｄ Ｍａｓｓ Ｔｒａｎｓｆｅｒꎬ
２００９ꎬ ５２(１ / ２):３０１－３０８.

[２]　 黄洁ꎬ 王乃华ꎬ 程林. 环路热管启动特性模拟[Ｊ]. 化工

学报ꎬ ２０１４ꎬ ６５ ( 增刊 １): ２９７ － ３０２. ( ＨＵＡＮＧ Ｊｉｅꎬ
ＷＡＮＧ Ｎａｉｈｕａꎬ ＣＨＥＮＧ Ｌｉｎ. Ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ ｏｆ ｌｏｏｐ ｈｅａｔ ｐｉｐｅ
ｓｔａｒｔ￣ｕｐ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃ[Ｊ]. ＣＩＥＳＣ Ｊｏｕｒｎａｌꎬ ２０１４ꎬ ６５(Ｓｕｐ￣

ｐｌ.１):２９７－３０２.)
[３]　 莫冬传ꎬ 丁楠ꎬ 吕树申. 平板型环路热管应用于 ＬＥＤ 的

启动特性研究[ Ｊ] 工程热物理学报ꎬ ２００９ꎬ ３０(１０):
１７５９－１７６２. (ＭＯ Ｄｏｎｇｃｈｕａｎꎬ ＤＩＮＧ Ｎａｎꎬ ＬＹＵ Ｓｈｕｓｈｅｎ.
Ｓｔａｒｔ￣ｕｐ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｆｌａｔｔｅｎ ｌｏｏｐ ｈｅａｔ ｐｉｐｅ ｕｓｉｎｇ ｉｎ
ＬＥＤ[Ｊ]. Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ Ｔｈｅｒｍｏｐｈｙｓｉｃｓꎬ ２００９ꎬ ３０
(１０):１７５９－１７６２.)

[４]　 曹剑峰. 环路热管控温原理与方法讨论[Ｃ]∥第十届全

国热管会议论文集. 贵阳:中国工程热物理学会ꎬ ２００６:
３８８ － ３９４. ( ＣＡＯ Ｊｉａｎｆｅｎｇ. Ｄｉｓｃｕｓｓｉｏｎ ｏｎ ｐｒｉｎｃｉｐｌｅ ａｎｄ
ｍｅｔｈｏｄ ｏｆ ｌｏｏｐ ｈｅａｔ ｐｉｐｅ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｎｔｒｏｌ [ Ｃ] / / Ｔｈｅ
Ｔｅｎｔｈ Ｎａｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ｈｅａｔ Ｐｉｐｅｓ. Ｇｕｉｙａｎｇ: Ｃｈｉ￣
ｎｅｓｅ Ｓｏｃｉｅｔｙ ｏｆ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ Ｔｈｅｒｍｏｐｈｙｓｉｃｓꎬ ２００６: ３８８ －
３９４.)

[５]　 赵振明ꎬ 雷文平. 环路热管在 ＣＣＤ 热设计中的应用[Ｃ]
∥第十二届全国热管会议论文集. 深圳:中国工程热物

理学会ꎬ ２０１０:３０１ － ３０６. ( ＺＨＡＯ Ｚｈｅｎｍｉｎｇ. ＬＥＩ Ｗｅｎ￣
ｐｉｎｇ. Ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ｌｏｏｐ ｈｅａｔ ｐｉｐｅ ｉｎ ＣＣＤ ｔｈｅｒｍａｌ ｄｅｓｉｇｎ
[Ｃ]∥１２ｔｈ Ｎａｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ｈｅａｔ Ｐｉｐｅｓ. Ｓｈｅｎｚｈｅｎ:
Ｃｈｉｎｅｓｅ Ｓｏｃｉｅｔｙ ｏｆ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ Ｔｈｅｒｍｏｐｈｙｓｉｃｓꎬ ２０１０:３０１－
３０６.)

[６]　 申才力ꎬ 陈瑞明ꎬ 王栋ꎬ 等. 基于电磁带隙结构的 ＣＣＤ
相机成像电路降噪 [ Ｊ]. 航天返回与遥感ꎬ ２０１５ꎬ ３６
(２): ４４ － ５０. ( ＳＨＥＮ Ｃａｉｌｉꎬ ＣＨＥＮ Ｒｕｉｍｉｎｇꎬ ＷＡＮＧ
Ｄｏｎｇꎬ ｅｔ ａｌ. Ｎｏｉｓｅ ｓｕｐｐｒｅｓｓｉｏｎ ｉｎ ＣＣＤ ｃａｍｅｒａ ｉｍａｇｉｎｇ ｃｉｒ￣
ｃｕｉｔｓ ｕｓｉｎｇ ｅｌｅｃｔｒｏｍａｇｎｅｔｉｃ ｂａｎｄ￣ｇａｐ ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ[ Ｊ]. Ｓｐａｃｅ￣
ｃｒａｆｔ Ｒｅｃｏｖｅｒｙ ＆ Ｒｅｍｏｔｅ Ｓｅｎｓｉｎｇꎬ ２０１５ꎬ ３６(２):４４－５０.)

[７]　 武星星ꎬ 刘金国ꎬ 周怀得ꎬ 等. 制冷对电子倍增 ＣＣＤ 相

机成像质量的影响[Ｊ]. 光学精密工程ꎬ ２０１５ꎬ ２３(１０):
５２９－５３３. (ＷＵ Ｘｉｎｇｘｉｎｇꎬ ＬＩＵ Ｊｉｎｇｕｏꎬ ＺＨＯＵ Ｈｕａｉｄｅꎬ ｅｔ
ａｌ. Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅ ｏｆ ｃｏｏｌｉｎｇ ｏｎ ｉｍａｇｉｎｇ ｑｕａｌｉｔｙ ｏｆ ＥＭＣＣＤ ｃａｍ￣
ｅｒａ[Ｊ]. Ｏｐｔｉｃｓ ａｎｄ Ｐｒｅｃｉｓｉｏｎ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇꎬ ２０１５ꎬ ２３(１０):
５２９－５３３.)

[８]　 ＫＵ Ｊ. Ｏｐｅｒａｔｉｎｇ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｌｏｏｐ ｈｅａｔ ｐｉｐｅｓ[Ｃ]∥
２９ｔｈ Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｓｙｓｔｅｍ.
ＵＳ: ＳＡＥ Ｔｅｃｈｎｉｃａｌ Ｐａｐｅｒꎬ １９９９.

[９]　 ＭＩＣＨＡＥＬ Ｎꎬ ＥＶＧＥＮＹＩ Ｋꎬ ＧＥＮＮＡＤＹＩ Ｓ. Ｂａｓｉｃｓ ｏｆ ｌｏｏｐ
ｈｅａｔ ｐｉｐｅ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｎｔｒｏｌ[Ｃ]∥２９ｔｈ Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎ￣
ｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｓｙｓｔｅｍ. ＵＳ: ＳＡＥ Ｔｅｃｈｎｉｃａｌ Ｐａ￣
ｐｅｒꎬ １９９９.

[１０] ＷＯＬＦ Ｄ Ａ. Ｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎ ｏｆ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｎｔｒｏｌ ｃｈａｒａｃｔｅｒ￣
ｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｌｏｏｐ ｈｅａｔ ｐｉｐｅｓ [ Ｊ]. ＳＡＥ Ｔｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓꎬ １９９４:
１６１９－１６２６.

[１１] ＳＡＮＴＯＳ Ｐ Ｈ Ｄꎬ ＢＡＺＺＯ Ｅꎬ ＯＬＩＶＥＩＲＡ Ａ Ａ Ｍ. Ｔｈｅｒｍａｌ
ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ ａｎｄ ｃａｐｉｌｌａｒｙ ｌｉｍｉｔ ｏｆ ａ ｃｅｒａｍｉｃ ｗｉｃｋ ａｐｐｌｉｅｄ ｔｏ
ＬＨＰ ａｎｄ ＣＰＬ[ Ｊ]. Ａｐｐｌｉｅｄ Ｔｈｅｒｍａｌ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇꎬ ２０１２ꎬ
４１:９２－１０３.

[１２] 李国强ꎬ 刘强. 星载 ＣＣＤ 相机真空热实验方法讨论

[ Ｊ]. 航天器环境工程ꎬ ２００６ꎬ ２３(５):２７３－２７６. (ＬＩ Ｇｕｏ￣

—９５１—



第 ４１ 卷 第 １ 期
２０２０ 年 ２ 月

制 冷 学 报

Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｒｅｆｒｉｇｅｒａｔｉｏｎ
Ｖｏｌ. ４１ꎬ Ｎｏ. １
Ｆｅｂｒｕａｒｙꎬ ２０２０

ｑｉａｎｇꎬＬＩＵ Ｑｉａｎｇ. Ｄｉｓｃｕｓｓｉｏｎ ｏｎ ｖａｃｕｕｍ ｔｈｅｒｍａｌ ｔｅｓｔ ｍｅｔｈ￣
ｏｄ ｆｏｒ ＣＣＤ ｃａｍｅｒａ ｏｎ ｓａｔｅｌｌｉｔｅ[Ｊ]. Ｓｐａｃｅｃｒａｆｔ Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔ
Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇꎬ ２００６ꎬ ２３(５):２７３－２７６.)

[１３] 李金旺ꎬ 邹勇ꎬ 程林. 毛细芯蒸发器启动和运行特性

[Ｊ]. 中国空间科学技术ꎬ ２０１２ꎬ ３２(２):４３－４７.(ＬＩ Ｊｉｎ￣
ｗａｎｇꎬＺＯＵ ＹｏｎｇꎬＣＨＥＮＧ Ｌｉｎ. Ｓｔａｒｔｕｐ ａｎｄ ｏｐｅｒａｔｉｎｇ ｃｈａｒ￣
ａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｃａｐｉｌｌａｒｙ ｗｉｃｋ ｅｖａｐｏｒａｔｏｒ[ Ｊ]. Ｃｈｉｎｅｓｅ Ｓｐａｃｅ
Ｓｃｉｅｎｃｅ ａｎｄ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙꎬ ２０１２ꎬ ３２(２):４３－４７.)

[１４] 杨卧龙ꎬ 纪献兵ꎬ 徐进良. 小型平板式环路热管的反重

力运行特性 [ Ｊ]. 制冷学报ꎬ ２０１７ꎬ ３８ ( １): ８８ － ９４.
(ＹＡＮＧ Ｗｏｌｏｎｇꎬ ＪＩ Ｘｉａｎｂｉｎｇꎬ ＸＵ Ｊｉｎｌｉａｎｇ. Ａｎｔｉ￣ｇｒａｃｉｔｙ
ｏｐｅｒａｔｉｎｇ ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ ｏｆ ａ ｍｉｎｉａｔｕｒｅ ｌｏｏｐ ｈｅａｔ ｐｉｐｅ ｗｉｔｈ ｆｌａｔ
ｅｖａｐｏｒａｔｏｒ[Ｊ]. Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｒｅｆｒｉｇｅｒａｔｉｏｎꎬ ２０１７ꎬ ３８(１):８８－
９４.)

[１５] 赵振明ꎬ 王兵ꎬ 高娟. 地球静止轨道凝视型相机热分析

与热设计[Ｊ]. 航天返回与遥感ꎬ ２０１０ꎬ ３１(３): ３４－４０.
(ＺＨＡＯ Ｚｈｅｎｍｉｎｇꎬ ＷＡＮＧ Ｂｉｎｇꎬ ＧＡＯ Ｊｕａｎ. Ｐｒｅｌｉｍｉｎａｒｙ

ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｎ ｔｈｅ ｔｈｅｒｍａｌ ｄｅｓｉｇｎ ｍｅｔｈｏｄｓ ｏｆ ｔｈｅ ｇｅｏｓｙｎｃｈｒｏ￣
ｎｏｕｓ ｏｒｂｉｔ ｓｔａｒｉｎｇ ｃａｍｅｒａ[ Ｊ]. Ｓｐａｃｅｃｒａｆｔ Ｒｅｃｏｖｅｒｙ ＆ Ｒｅ￣
ｍｏｔｅ Ｓｅｎｓｉｎｇꎬ ２０１０ꎬ ３１(３):３４－４０.)

[１６] 刘佳ꎬ 李运泽ꎬ 常静ꎬ 等. 微小卫星热控系统的研究现

状及发展趋势[Ｊ]. 航天器环境工程ꎬ ２０１１ꎬ ２８(１):７７－
８２.(ＬＩＵ Ｊｉａꎬ ＬＩ Ｙｕｎｚｅꎬ ＣＨＡＮＧ Ｊｉｎｇꎬ ｅｔ ａｌ. Ａ ｒｅｖｉｅｗ ｏｆ
ｓｍａｌｌ ｓａｔｅｌｌｉｔｅ ｔｈｅｒｍａｌ ｃｏｎｔｒｏｌ ｓｙｓｔｅｍ[Ｊ]. Ｓｐａｃｅｃｒａｆｔ Ｅｎｖｉ￣
ｒｏｎｍｅｎｔ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇꎬ ２０１１ꎬ ２８(１):７７－８２.)

通信作者简介

孟庆亮ꎬ男ꎬ博士研究生ꎬ北京空间机电研究所ꎬ１３６９３５４１５２０ꎬ
Ｅ￣ｍａｉｌ: ｑｌｍｅｎｇ＠ ｍａｉｌ.ｕｓｔｃ.ｅｄｕ.ｃｎꎮ 研究方向:两相流换热ꎮ
Ａｂｏｕｔ ｔｈｅ ｃｏｒｒｅｓｐｏｎｄｉｎｇ ａｕｔｈｏｒ
Ｍｅｎｇ Ｑｉｎｇｌｉａｎｇꎬ ｍａｌｅꎬ Ｐｈ. Ｄ.ꎬ Ｂｅｉｊｉｎｇ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ ｏｆ Ｓｐａｃｅ Ｍｅ￣
ｃｈａｎｉｃｓ ＆ Ｅｌｅｃｔｒｉｃｉｔｙꎬ ＋ ８６ １３６９３５４１５２０ꎬ Ｅ￣ｍａｉｌ: ｑｌｍｅｎｇ ＠
ｍａｉｌ.ｕｓｔｃ.ｅｄｕ.ｃｎ. Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｆｉｅｌｄｓ: ｔｗｏ￣ｐｈａｓｅ ｆｌｏｗ ｈｅａｔ ｅｘｃｈａｎｇｅ.

—０６１—




